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BASTELBOGEN ZUM SELBERBAUEN
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IHR EIGENES REGALBEDIENGERÄT
VON SIVAPLAN
BASTELBOGEN ZUM SELBERBAUEN



Schweißen, Schrauben, Verkabeln – diese Aufgaben haben wir Ihnen beim Bau unseres Modells 
abgenommen. Sie benötigen lediglich eine Schere und etwas Kleber und schon können Sie mit 
dem Zusammenbau Ihres Regalbediengerätes starten.  

HERRAUSLÖSEN DER TEILE
Schneiden Sie die einzelnen Elemente des Regalbediengerätes vorsichtig entlang der durchge-
henden blauen Linien auf der Rückseite des Bogens aus. Ritzen Sie anschließend die gepunkteten 
Linien entlang der Falzkanten leicht an, so dass Sie diese einfacher knicken können.

ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN ELEMENTE
Kleben Sie die Elemente (Mast, Steuereinheit, Hubwagen und Grundplatte) gemäß den Zeichnun-
gen auf dem Bastelbogen zusammen. 

FERTIGSTELLUNG DES REGALBEDIENGERÄTES
Wenn die einzelnen Elemente getrocknet sind, können Sie diese zum kompletten Regalbedien- 
gerät zusammensetzen. 

Wir wünschen Ihnen gutes Gelingen und viel Vergnügen beim Bau Ihres Regalbediengerätes von 
SIVAplan!

SO BAUEN SIE EIN
REGALBEDIENGERÄT

www.sivaplan.de
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UND SO BAUEN WIR EIN
REGALBEDIENGERÄT

In unserem Werk in Troisdorf konstruieren und 
fertigen wir leistungsstarke Intralogistik-Kompo-
nenten für einen effizienten Materialfluss.

Mit modernster 3D-CAD-Software entwickeln 
unsere Ingenieure die Regalbediengeräte nach 
den individuellen Vorgaben unserer Kunden.

Auch die Metallverarbeitung erfolgt durch  
erfahrene Mitarbeiter in unserem Werk in  
Troisdorf – Qualität made in Germany!

1. 2. 3.

Anschließend erfolgt die Fertigstellung der 
oftmals mehr als 30 Meter langen Masten, die 
mehrere Tonnen heben können.

Abschließend wird das Regalbediengerät verka-
belt und mit einer modernen Profibus-Steu-
erung ausgestattet.

Per Kran aus der Halle, auf den Tieflader und 
dann direkt zu unseren Kunden: Auch das Verla-
den der Regalbediengeräte ist Millimeterarbeit.

4. 5. 6.

10.
Die Regalbediengeräte sind fertig für den Betrieb. Doch damit ist unsere Arbeit noch nicht getan: Als langfristiger Partner unserer Kunden überneh-
men wir die Wartung und Reparatur, halten die Anlagen technisch auf dem neuesten Stand und begleiten sie über ihren gesamten Lebenszyklus. 

Routiniert bringen unsere Monteure die Regal-
bediengeräte in das Lager ein und stellen die 
schnelle und fachgerechte Installation sicher.

Die Software für Materialflussrechner und 
Lagerverwaltungssysteme wird ebenfalls durch 
unsere eigenen Mitarbeiter realisiert.

Gemeinsam mit unserem Kunden absolvieren 
wir umfangreiche Testläufe und führen die  
detaillierte Schulung der Mitarbeiter durch.

7. 8. 9.



UND HIER KOMMEN UNSERE  
REGALBEDIENGERÄTE ZUM EINSATZ

Einbaulager bei SIEMENS in Duisburg 
(Teile für Hochleistungsverdichter)

Hochregallager für Bernbacher  
in Hohenbrunn (Teigwaren)

Hochregallager für Milchwerke Jäger 
in Haag (Käse)

Hochregallager für Packners in Schüttorf 
(Kartonagen)

Tiefkühllager für Harry Brot in Troisdorf
(Backwaren)

Tiefkühllager für Coppenrath & Wiese in
Osnabrück (Torten und Backwaren)

Tiefkühllager für Tönnies in Rheda-Wieden-
brück (Convenience-Food)

Frischelager für Molkerei frischli  
in Rehburg-Loccum (Milchprodukte)

Hochregallager für Aurora in Hamburg
(Mehl, Backmischungen)

SIVAplan GmbH & Co. KG

Lütticher Str. 8 -10

53842 Troisdorf

Germany

Telefon: +49 (0) 22 41 - 8 79 45 0 

Telefax: +49 (0) 22 41 - 8 79 45 71

E-Mail: info@sivaplan.de

www.sivaplan.de www.facebook.de/sivaplan La
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Die Schnitt- und Falzmarken zum  
Ausschneiden der Elemente fin-
den Sie auf der Rückseite dieses 
Bogens.

G

A

E

F

F



A

B

Mast

Durchgängige Linien sind  
Schnittmarken

Gepunktete Linien sind  
Falzmarken
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Mast A hier 
einsetzen

Grundplatte

Regalbediengerät

F

Verstrebungen für Grundplatte

Die Schnitt- und Falzmarken zum  
Ausschneiden der Elemente fin-
den Sie auf der Rückseite dieses 
Bogens.

hi
er

 a
n 

M
as

t 
B 

kl
eb

en

Hubwagen

Steuereinheit

D

C

un
te

n
ob

en

ob
en

un
te

n



G

Grundplatte
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Verstrebungen für Grundplatte

Durchgängige Linien sind  
Schnittmarken

Gepunktete Linien sind  
Falzmarken
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